
Fane: (85) 3352-2617 

Lote : LOTE 01 - PERMANENTE FNDE 

Item Especifica~ao Unid. Qtde. 
Valor 

Valor Total 
unltcirlo 

2 CONJUNTO COLETIVO (CJC-01), PADRAO FNDE (DE ACORDO COM A CJ. 100 905,00 90.500,00 
DESCRlc;AO CONTI DA NA ATA DE REGISTRO DE PREc;os N!! 
2022.04.26.1/01) 

3 CONJUNTO DO ALU NO (MESA E CADEIRA) CJA- 03, PADRAO FNDE CJ. 300 483,00 144.900,00 
(DE ACORDO COM A DESCRlc;AO CONTI DA NA ATA DE REGISTRO DE 
PREc;os N!! 2022.04.26.1/01) 

4 CONJUNTO DO ALUNO {MESA E CADEIRA) CJA- 04, PADRAO FNDE , CJ. 500 488,00 244.000,00 
(DE ACORDO COM A DESCRlc;AO CONTIDA NA ATA DE REGISTRO DE 
PREc;os N!! 2022.04.26.1/01) 

6 CONJUNTO DO ALU NO (MESA E CADEIRA) CJA- 06, PADRAO FNDE. (DE CJ. 500 537,00 268.500,00 
ACORDO COM A DESCRlc;AO CONTIDA NA ATA DE REGISTRO DE 
PREc;os N!! 2022.04.26.1/01) 

7 MESA ACESSfVEL PARA PESSOA EM CADEIRA DE RODAS (PCR) - MA- CJ. 7 449,00 3.143,00 
02, PADRAO FNDE - (DE ACORDO COM A DESCRlc;AO CONTIDA NA 
ATA DE REGISTRO DE PREc;os N!! 2022.04.26.1/01) 

8 CONJUNTO DO PROFESSOR (MESA E CADEIRA) CJP-01, PADRAO FNDE. CJ. 150 673,00 100.950,00 
(DE ACORDO COM A DESCRlc;Ao CONTIDA NA ATA DE REGISTRO DE 
PREc;os N!! 2022.04.26.1/01) 
TOTAS DO LOTE 851.993,00 

Lote : LOTE 02 - PERMANENTE FNDE 
Especiflca~ao 

Unid. Qtde. 
Valor 

Valor Total Item 
unitcirlo 

1 CONJUNTO DE REFEIT6RIO COM MESA COM TAMPO INJETADO EM CJ 50 3.600,00 180.000,00 
TERMOPLJ\STICO A BASE DE ABS COM 8 CADEIRAS RECOMENDAc;AO: ~\, DO 1'1u 

(.,<,_; 'y 
ALTURA DO ALUNO de 1,33m a 1,59m. (DE ACORDO COM A I..,. .. 

Q:;- • VI ./ 

Prar;a Bernardino Gomes Bezerra, 457 Pentecoste- CE i5 »: CNPJ: 07.682.651/0001-58 

Tendo em vista o disposto no Decreto 7892/13, que prever a utiliza<;ao da Ata de 
Registro de precos por 6rgao ou entidades na condicao de interessado, com a interveniencla 
do 6rgao Gestor e anuencla do fornecedor, informo V. sa. que o MUNiciPIO DE PENTECOSTE, 
vem atraves do presente manifestar o interesse em utilizar a Ata de Registro de Precos, de no 
2022.04.26.1/01, referente a AQUISICAO DE MATERIAL PERMANENTE - PADRAO 
FNDE DESTINADOS AS ESCOLAS DA REDE DE ENSINO DO MUNICIPIO DE 
PENTECOSTE/CE, oriundos do pregao eletronlco no 2022.04.26.1-SRP do munidpio de 
ASSARE, para contratacao dos itens especificados a seguir: 

Prezado Senhor, 

DA: PREFEITURA MUNICIPAL DE PENTECOSTE. 

A: SECRETARIA DE EDUCA<;AO DO MUNiciPIO DE ASSARE 
Orgao Gerenciador da ATA DE REGISTRO DE PRE<;OS no 2022.04.26.1/01. 

ASSUNTO: SOLICITA<;AO DE ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PRE<;OS 

OFICIO N° 074/2022-SME 



Prai;a Bernardino Gomes Bezerra, 457 Pentecoste- CE 
CNPJ: 07.682.651/0001-58 

Fone: (85) 3352-2617 

1.356.993,00 
505.000,00 

MARIA ALAID~ B~iRilOSA "GUIMARAES 
secretarta relEducac;ao 

PENTECOSTE - CE em, 27 DE OUTUBRO DE 2022. 

TOT AL DO LOTE 

50 2.400,00 120.000,00 

50 4.100,00 205.090,00 

3 CONJUNTO SEXTAVADO INFANTIL EM PP COM 6 LUGARES MESA {6 CJ 
Unidades). (DE ACORDO COM A DESCRlc;Ao CONTIDA NA ATA DE 
REGISTRO DE PREc;os N!! 2022.04.26.1/01) 

2 CONJUNTO DE REFEIT6RIO COM MESA COM TAMPO INJETADO EM CJ 
TERMOPlASTICO A BASE DE ABS COM 8 CADEIRAS RECOMENDAc;AO: 
ALTURA DO ALUNO de 1,59m a 1,88m. {DE ACORDO COM A 
DESCRlc;Ao CONTIDA NA ATA DE REGISTRO DE PREc;os N!! 
2022.04.26.1/01) 

VALOR TOTAL R$ 

DESCRlc;Ao CONTIDA NA ATA DE REGISTRO DE PREc;os N!! 
2022.04.26.1/01) 

fl 
' 



I 
Fone: (85) 3352-2617 

lote : LOTE 01 - PERMANENTE FNDE 

Item Especifica~ao Unid. Qtde. 
Valor 

Valor Total 
unltarlo 

2 CONJUNTO COLETIVO (CJC-01), PADRAO FNDE (DE ACORDO COM A CJ. 100 905,00 90.500,00 
DESCRl<;AO CONTIDA NA ATA DE REGISTRO DE PRE<;OS N!! 
2022.04.26.1/01) 

3 CONJ UNTO DO ALU NO (MESA E CADE IRA) CJA- 03, PADRAO FNDE CJ. 300 483,00 144.900,00 
(DE ACORDO COM A DESCRl<;AO CONTI DA NA ATA DE REGISTRO DE 
PRE<;OS N!! 2022.04.26.1/01) 

4 CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA- 04, PADRAO FNDE , CJ. 500 488,00 244.000,00 
(DE ACORDO COM A DESCRl<;AO CONTIDA NA ATA DE REGISTRO DE 
PREc;os N!! 2022.04.26.1/01) 

6 CONJ UNTO DO ALU NO (MESA E CADEIRA) CJA- 06, PADRAO FNDE. (DE CJ. 500 537,00 268.500,00 
ACORDO COM A DESCRl<;AO CONTIDA NA ATA DE REGISTRO DE 
PRE<;OS N!! 2022.04.26.1/01) 

7 MESA ACESSfVEL PARA PESSOA EM CADEIRA DE RODAS (PCR) - MA- CJ. 7 449,00 3.143,00 
02, PADRAO FNDE - (DE ACORDO COM A DESCRl<;AO CONTIDA NA 
ATA DE REGISTRO DE PRE<;OS N!! 2022.04.26.1/01) 

8 CONJUNTO DO PROFESSOR (MESA E CADEIRA) CJP-01, PADRAO FNDE. CJ. 150 673,00 100.950,00 
(DE ACORDO COM A DESCRl<;AO CONTIDA NA ATA DE REGISTRO DE 
PREc;os N!! 2022.04.26.1/01) 
TOTAS DO LOTE .. 1~\JISl>.9,i~,00 

~v ~,\,;. 
~ ,£fv/ / c;; 

Prar;a Bernardino Gomes Bezerra, 457 Pentecoste- CE c .7 CNPJ: 07.682.651 0001-58 

Cabe esclarecer que tal procedimento objetiva a formalizacao de contratacao atraves de adesao a 
ATA DE REGISTRO DE PRE<;OS N° 2022.04.26.1/01, pregao eletronlco N° 2022.04.26.1-SRP, 
atendendo assim as exigencias legais. 

Solicitamos de Vossa Senhoria analisar a viabilidade de contratacao por parte da Empresa 
MOVE IS JB INDUSTRIA E COMERCIO L TOA, dos ltens discriminados a seguir, conforme SRP 
relacionado na PREGAO ELETRONICO n° 0172021PE-FME-SRP, solicitando que a resposta seja 
formalizada a este 6rgao com o maxirno de urgencia, bem como, seja enviada anuencia do 
fornecedor bem como proposta nas mesmas condicoes e valores pactuados naquela Ata de 
Registro de Precos e ainda, documentacao de habilitacao. 

Assunto: Adesao a Ata de Registro de Precos n° 2022.04.26.1/01, decorrente do preqao eletrcnico 
n° 2022.04.26.1-SRP da Prefeitura Municipal de ASSARE. 

9 Senhor, 

A: MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO L TOA. 
Detentor da ATA DE REGISTRO DE PRE<;OS n° 2022.04.26.1/01 

DO: MUNICIPIO DE PENTECOSTE. 

PENTECOSTE - CE em, 27 DE OUTUBRO DE 2022. 

OFiCIO N° 075/2022-SME 



1.356.993,00 
505.000,00 

Pra<;a Bernardino Gomes Bezerre, 457 Pentecoste- CE 
CNPJ: 07.682.651/0001-58 

Fone: (85) 3352-2617 

MARIA ALAI DE j~ ~BO-SA GUIMARAES 
Secrete la ~e Educac;ao 

' 

Atenciosamente, 

VALOR TOTAL R$ 
TOT AL DO LOTE 

3 CONJUNTO SEXTAVADO INFANTIL EM PP COM 6 LUGARES MESA (6 a 
Unidades). (DE ACORDO COM A DESCRl<;AO CONTIDA NA ATA DE 
REGISTRO DE PRE<;OS N!! 2022.04.26.1/01) 

2 CONJUNTO DE REFEIT6RIO COM MESA COM TAMPO INJETADO EM a 
TERMOPlASTICO A BASE DE ABS COM 8 CADEIRAS RECOMENDA<;AO: 
ALTURA DO ALUNO de l,59m a 1,88m. (DE ACORDO COM A 
DESCRl<;AO CONTIDA NA ATA DE REGISTRO DE PRE<;OS N!! 
2022.04.26.1/01) 

1 CONJUNTO DE REFEIT6RIO COM MESA COM TAMPO INJETADO EM 
TERMOPlASTICO A BASE DE ABS COM 8 CADEIRAS RECOMENDA<;AO: 
ALTURA DO ALUNO de 1,33m a l,59m. (DE ACORDO COM A 
DESCRl<;AO CONTIDA NA ATA DE REGISTRO DE PRE<;OS N!! 
2022.04.26.1/01) 

Item Especifica~ao 

50 2.400,00 120.000,00 

50 4.100,00 205.000,00 

a 50 3.600,00 iso.ooo.oo 

Valor Unid. Qtde. Valor Total unit,rio 

Lote : LOTE 02 - PERMANENTE FNDE 

~ PREFEITURAMUNICIPAL 

\~ PENTECOSTE 



01 50 CJ CONJUNTO REFEIT6RIO COM MESA E COM T AMPO INJET ADO 3.600,00 180.000,00 
EM TERMOPLASTICO A BASE DE ABS COM 8 CADEIRA 
RECOMENDACAO ALTURA AL UNO DE l,33M A l,59M 
ESPECIFICACAO CONFORME ATA DE REGJSTRO 

02 50 CJ CONJUNTO REFEIT6RIO COM MESA E COM TAMPO INJET ADO 4.100,00 205.000,00 
EM TERMOPLASTICO A BASE DE ABS COM 8 CADEIRA 
RECOMENDA~AO ALTURA ALUNO DE l,59M A l,88M 
ESPECIFICACAO CONFORME ATA DE REGISTRO 

03 so. CJ CONJUNTO SEXTAVADO INFANTIL EM PP COM 6 LUGARES 2.400,00 120.000,00 
ESPECIFICACAO CONFORME AT A DE REGISTRO 

02 100 CJ CONJUNTO COLETIVO (CJC PADRAO FNDE 905,00 90.500,00 
ESPECIFICACAO COMPLETA CONFORME ATA DE REGISTRO 

03 300 CJ CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA -03, PADRAO 483,00 . 144.900,00 
FNDE - ESPECIFICACAO COMPLETA CONFORME ATA DE 
REGISTRO. 

04 500 CJ CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA -04, PADRA 488,00 · 244.000,00 
FNDE - ESPECIFICACAO CONFORME AT A DE REGISTRO . •• 06 500 CJ CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA -06, PADRAO 53'7,00 268.500,00 
FNDE - ESPECIFICACAO CONFORME ATA DE REGISTRO. 

07 7 und MESA ACESSiVEL PARA CADEIRA DE RODAS ( PCR) - MA 449,00 3.143,00 
ESPECIFICACAO CONFORME ATA DE REGISTRO 

08 ISO CJ CONJUNTO DO PROFESSOR (MESA E CADEIRA) CJP-01, PADRAO 673,00 100.950,00 
FNDE - ESPECIFICACAO CONFORME ATA DE REGISTRO 

-~\, Utv1. 851.993,00 

LOTE02 

LOTE 01 

Em vista do contido no oficio em referencia, esta empresa vem informar que concorda em fomecer os 
itens descritos abaixo, nos termos da Ata de Registro de Precos n° 2022.04.26.1/01, Pregao Eletronico n° 2022.04.26.1, da 
Prefeitura de Assare - CE, confonne preconiza o decreto n° 3931, de 19 de setembro de 200 l. 

Senhora gestora, 

Assunta: Resposta ao oficio N° 075/2022 - SME, Adesiio a Ata de Registro de Pre\:OS N° 2022.04.26.1/01, oriunda do Pregiio 
Eletronico 2022.04.26.1 - SRP. Prefeitura de Assare - CE I 

.9 

A 
PREFEITURA MUNICIPAL DE PENTECOSTE • CE 

Sao Jose de Mipibu/RN, 01 de novembro de 2022. 

Oficio N.0 022/2022 

E-mail: moveisjbfabrica@yahoo.com.br www.moveisjb.com.br 

M6VEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO L TDA 
RODOVIA BR-101 Km 127, DISTRITO INDUSTRIAL 

SAO Jost: DE MIPIBU-RN • CEP 59.162-000 
CNPJ: 02.464.845/0001-63 INSC. ESTADUAL: 20.080.426-0 

TEL: (84) 3273-2724 Fax: (84) 3273-3846 

·. - , / ~~~~:=--,,------,--------------~~~ ,: ·_,··, 



• 

Jose Zito Bezerra Filho 
Socio-Diretor 

JOSE ZITO BEZERRAA~i~;;:od:~;;;Adigltal por 

Fl LH0 ·2QQ3 763 546·8..J;ILH0:20037635468 
• (/ Dadoi: 2022.11.01 15:27:34 -03'00' 

Atenciosamente, 

Diante da concordancia, aguardamos os trarnites para a conclusao da operacao para as providencias ~~llll7'<S' 
~ 0((\ 

~ G 
~FolhaJ. ltO Q 
'°j: r: ~"'y 

<J)~ ::C> V.)-C) 

TOTAL ADESAO R$ 1.356.993,00 

505.000,00 
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ca o 
' ONJUNTO COLETIVO(CJC-0.1), PAD O FNDE 

ESCRICI\O: 
esa: 
ampo em MOP com espessura de 25rnm. revestido na face superior em lamlnad 
elamfnlco de alta prewo, O,Bmrn de espessura, aeabamento texturizado, iia eor CINZA 

Iris arredondados, Revestiniento. na face inferior em lamlnado melammtco de ba 
~ssao - BP. -na cor BRANCA. Dimensoes aeabadas 800mm Qargura) x 8i>Om , 
rofundidade) x 2S,8mm (espessura), admltindo-se tolerincia de a~ + 2mm, pa 

a e prdfundidade e +/· tmm para espessura 
<>j>os encabe¢.ld.os corn . fita ae bordo tennop!Astk.a . extrudada corn acabameneo d. 
uperficte textu~do, na cor, LARANJA. c::e>l;idas com adesivo "Hot Melting". Resistfnci .CJ 100 , .MOVEIS JD 

. o arrancamento minlma de 70N; Dime.nsc)es nonilnais de 29mm (largura) x 3111 
espessura}, com.tolerincia de·+/· 0,Smm para espessura. 

tura da mesa cornposta de: P~ confecaonados em tubo de a~ carbono, lamlnado 
o, com co~ra. sec~o ctrcut.ar diarr,,etro de 38mm. (t 1p."), em chapa 16 (t,srnm) 

· vessas em ttibo de a~ carbone, laJ;iinado a trio, com eostura, seq:io retangular de 2 
4-0mm,em chapa 16 (1,Smm). 
lxa?O do tampo A estrutura a:rraves de parafusos rosca maquina polepda, diametro d 

1/ 4" x ~mprinieilto 2·· .• ca~ chata,Jenda. simples. 
patas em pollprQpUeno copoUmel'Q virgem, 1$ento de cargas mJnerals; lnjetadllS na co 
RANJA. Nos moldes das sapatas deve ser gravado o sfmbolo intemaclonal d 

LO'fE- 01 - PER,MANENTE FNDE 

Desta farina, infortnam:os ser possfvel a adesao da presents ata nos quantltativos 
solidtados, de acordo com os itens especificados no quadro abaixo, considerando o saldo 
disponlveljunto ao 6rgao gerenclador: 

Ao cumpnmenta-lofa), autorizamos a V. Exa, em conformldade corn a iegisla~ao vigente, a 
prosseguir com adesao da. Ata de Registro de Preco decorrente do certame supracitado, 
ora regtstrado com a empresa M6VEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO L TDA, com.sede na 
BR 101, KM 127, S/Nfi, Dlstrito Industrial, Sao Jose de .Mipibu .. RN, Inscrtta no CNP) n2 
02.464.845/0001-63, atraves de seu representante legal o Sr. Jose Zito Bezerra Filho, 
portador do CPF n~ 200.376.354-68 . 

Assunto: Autotiza9ao para processo de carona/adesao de Ata de Regtstro de Precos N9 
2022.04.26.1/01; oriunda.do Pregao Eletr6nico n2 2022.04.26.1 - SRP. 

• Prezado(a) Senhor(a), 

A Prefeitura Municipal de Pentecosts /CE. 

ASecretarla Municipalda Educa~o; 
Maria Alaide Barbosa Guimaraes. - Secretartofaj.de Educa~ao 

Secrgtaria Municipal de Educa,ao 
RESPOSTA AO 'OFfCIO Nt1.074/20a2 - SME 

Prefeltura de 

Assar6 
~d,,~ .. -;.+r- -.JA...-..1 

•

·1( 

. 

. 

~ .... 
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Rua Dr. Paiva, no. 415 - Vila Mota - CEP: 63.140-000 -Assare/Cf.. • Fone: (88) 3535-16i3 

300 MOVEISJB CJ 

ONJUNTO DO ALUNO (MESA E CAi>EfRA)' CJA-03, PADRAO FNDE 
ESCRic;AO: 
ESA 

ampo em .MDP,, ci>ni,espessura de. is mrn, revestido na. face superior em.laininad· 
elamfnlco de air.a p~ss~o. (),8 n::im ~11 espessura, acabamento texturizado; na cor CIN 

antos arredondados. Revesli'inento na face Inferior ern chap;i de b;ilancearnento'(cont:ra 
laca fen61ica) de 0,6 rntn. Aplica~o de porcas garra com rosta metrlca M6 
omprimento 10 rn:m. Dlmajlsaes acabadas 600 mm (largura) " 450 mm (profund!dadeJ 
9,4 mm (espemira)~ admitindo-se t.olerarida cie at6 + 2 i'iirn para comprimento 
argura, e +/- .1 mm para es~ura; 
opos elicabe~dos•com fita de be>rdo-tel".ltlopl~tica extrudada, cimfecctonada em i>V 

(clQreto de pollvinila); PP (polipropileno) ou·i>E (polletileni>), com "primern na faced 
. lagem, acabament.b ·de silperffcie texturlz.ado, na ci>r AMARELA, colada com adestv · 
· HotMelting~. Res~ncia· ao a~ncamento nifnlnia .de 70N, Dimensoes nominais d 

2mm (latguta) x 3mm ( espessura), com tole~ncia de + / • 0,Smm para espessura 
eritra.llzar. porito ·de .lnJdo e tertnino de aplicas:llo da fita de bordo no ponto central e d 

eclclagem, apresentando o nwnero identificador do polfmero, datador de Io · 
dicando m~ e ano .de fabricapio, a identi6ca~o "modelo FDE-FNDE", o nome d 

mpresa fabricante def componente fajetado, e a espessura da chapa e o dia.tnetr 
orrespondente a_o tube para o qual a pe~ e adequada 

nome do fabric;ante·do componente deve·ser obrigatortainente grafado por extenso 
companhadQ ou nao de sµa p~prja logo~rca. - · · 
as partes riietilicas· deve ser apJlcado tratam.en~ antHenvglnoso que a~egui: 

l!sist@ricla a corrosao 'em camara de nevoa salma de-no min Imo 300 horas, 
iptura do~ element!# metalkos eni tinta em p6 hfi?ri.da · Ep6xi / i>oiiister, eletrost:atica 
nlhante, pol~eri~d.a em estuf~. espessura mfni"1\il.de 40 mterometrcs na cor CINZA. 
detra · 

ento e encostc em p.oliproplleno copolfmero virgem, tsento de. cargas mJne_rais 
njetados na eor LARANJA .Ditrtensa~s. design. e acabamento conforrne projeto, No. 
oldes do assento e do en~sto deve.sergravado o sfmbolo Ineernacicnal de redclagem 

presentando o numer,o tdentiflcador do pol(ri)ero, datador de lotes indlcando m@s e an 
e fabrica~o. a identlfica~o "modele FDE~FNDE", e o nome da empresa fabrlcante d 
omj>C)nente inJetado. (0 nome do fabricante doccmponente deve ser obrlgatntjamen 

ado por extenso, aecmpanhade ou nilo de sua pr6prla logomarca], 
strutura em tubo de afO carbono lamti:iado a frio, com costura, di!metro de io)mm, e 
hapa 14 (1,9mm) . 

. lxapio 'do assento e encosto injetados a estrutura. ,atraves de rebftes ·de •tepuxo0 

. !!metro' de 4,Bmm, comprimento 12mm. 
ixa~o do assente em compensado inoldado a esti'utura atraves de rebites de "repuxo" 
limetro de 4,Bmm, comprtmente 16mm.. 
ixa~o do encosto em compensa.do moldado a estrutura atraves de r'ebl_tes. de "repuxo" 
lllmetro de 4,8mm. cornpthnento 18mm. 
onteiras e sapatas, em . poliproptleno copolfmero virgem, '1sento de cargas. mlnerats 

nJetadas na ·c9r LAMN)A. flxad<ls a estrutura atraves de enc:aixe e plno expansor 
tmensses, design· e acabamento conforme projeto. Nos· mo Ides 'das ponteiras e ~pabl ·. 
eve ser gravado O sfmbolo intemaclonal de reclclagem. apresenr.ando O n:ume 

'dentifkador do polfrnero, ,a: ldeiltifica~o •rnodelo FDE-FND.E" e o nome da empri 
bricante do coinponente inJetado, 
bs, 4: O nomede fabricarite do cemponente deve ser obrigatcnamente grafado po 
xtenso, acompanhado o:u nao de sua pr6pria logomarca. 
Nas partes metillcas deve ser .apltcado tratamento anti·ferruginoso que asse 

. sist!nda a corrosao em d;mafa de ilevoa salina de no rn(nlmo 300 horas, 
Plnwra dos elementos metaHcos em tiota em p6 hfbrida Epoxi/ ,Pollester, eletrosdti 
rtlhante. polimerlzacla em estufa, e,spessura mfriima 40 microm~tr9s. 
· COMENOAc;AO: Conj unto coletivo (Oimesa / 04 cadelras) tamanho 1 Altura do al_uno 
e 0;93rn a:l,.,16tn. 

l'I*", . . •· . 

....~ 

• 
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ado oposto a borda de contato com .o usd.rio. ;O ponte de encontro da fita de bordo n3. 
eve apresentar espacos ou deslocamentos que facilitem seu an-ancamento. 

tu.ra corriposta de: 
Montantes verticals e travessa longitudltial confecdcnados em tubo de aco carbon 
miI!ado a frio, com costura, sec~o oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm). 
Travessa superior eonfecclonada em tubo de ace carbono lamlnado a frio, com costura 
rvado em'formato de "c·, com seccso circular, di3.metro de 31,75mm (11/4) em chap 

6 (1;5 rnm). · 
P~s confeccionadcs em tubQ de .a~o earbono laminado a frio, com costura, se~ 

ircular, diametro de 38 mm (11/21, em chapa 16 (1.S~m). . 
Porta-llvros em poliproplleno ccpollmero lsento de cargas mtnerats, compo 

referenctafmenre de 50% de ma~ria-prima rectclada ou recuperada, podendo chega 
t.e 1P0%, inf eta do tta cor CINZA. As earactertsncas fundonais, dlmenstonats, d 
~ist@ncia e de unifonnldade de cor, devem ser pres~rv~clas no produto produzido co 

. ~rla·prima rectelada, admitindo-se tolerancias na tomilidade a cri~rio da·Comissa 
~cnita do FNDE. Dlmensees, design e acabamento conforme projeto. N_o molde do porta 

ivros deve ser gravado o sfmbolo 'tnternactcnal de rectclagem, apresentando o mime 
dentifica~or do polfmero, datador de leees tndtcando in~ e ano de fabrlca~o. 
dentiflca~o "modelo FDE-FNI>E".(cQnforme indtcado no pi'ojeto), e o.nome da empre 

bricante do componente injetado. 
bs. 1: 0 nome do· fabricante do cornponente deve ser obrigatcrtamente grafado po 

· ,tt.enso, acompanhado 'ou ~o de sua pr6prla Iogomarca, 
~o do tamp<> A estrutura ·atrav~ de: 

· 06 poreas garra rosea metrica M6 (di!metro de 6 mm) . 
. 06 parafusos rosca metnca M6 (dlametro de .6 mm), comprlmento 47 

lerftncta de +/-2 mm), cabecapanela, fenda Phllltps. 
bsl: A defirii~o dos processes de montagem e do torque de aperto dos parafusos qu 

m O tampo a estrutura deve considerar, que ap6s O aperto, nao deve haver vaz!O en 
·superficie da porca garra e o lamtnado de alta pressae, E pennitida a utiliza~o d · 

· asuque.el~co Ou outro. preduto poltmertco na regtao sltuada entre a superfide d 
· orca garrae o laminado dealt.a pressio. 

· · ~o do porta-Uvn::is a trayessa l<ingi~dlrlal atrav~ de rebites de "repuxo", dllme 
e 4,0rnm, comprimentc .1Qm~ 
lxa~o das sapatas (front.ale posterior} aos ~s atrav~ de rebltes de "repuxo", dtime 
e 4,8IIIJJ1, comprfmento 12 mm. 
ontelras e. sapatas em copolfmero vl.rgein, . iserito de cargas minerals, injetadas na co 

ln1'llflrl..r.i,A. fixadas A estrutura: atraves de encaixe. Dimensoes, design e acabamen 
onf'orme projeto. Nos moldes das pontelras e sapatas deve ser gravado o sfmbol 
nternacional de recidagem, apresentando o numero Jdentiftcador do pollmero, datado 
e totes lndicando m@s e ano de fabri(:a~O, a lden~ca~o "modelo FDE-FNDE 
coriforme i.,;idtca~o no projeto), e o nome da empresa fabrlcante do componen 
njetacfo. 
bsi: .0 nome do fabricante (lo comj>onente. deve ser obrigatoria~ente grafado po 

nso; acompanh~do ou nao de sua pr6prl.- lqgomarca. 
as partes met:!licas deve ser aplicado tratamento antjfeJTUginoso que assegu 
esist@ncfa 1 (:orrosaoem c!niara de n~'voa saltna de no mfnimo:300 ho~. 
lnqira dos elementos metalicos em tinta ·ein p6 .bfbrlda Ep6xl J Poliester, eletrostatica 
rilhante, poUmerizada emestµfa, espessura mfnima de 40 micrometros na cor.CINZA. 

£IRA 
ento .e encost:o em . poliproptleno copoUmero virgem isenio de cargas minerals 

'nJetac:los na cor AMARELA. Dimerisi)es, design .e acabamento confonne projeto. N.o 
oldes do ~ento e d9 encosto deve ser gravado o s{mbolo lnternaclonal de reciclagem 

presentando o numero identificador do poUmero: datador de lotes indicando m~s ean 
e ·rabrtca~o; a 'iderttlfica~o •modelo PDE-FNDE" (conforme indicado no proJeto) e 
ome da empresa fabrica11te do componente injetado. 

· bsl: o nome do fabrfcante do coinj>onerite deve ser obrigatoriamente grafado po 
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SO() MOVEIS JB 

ONJUNTO DO ALU NO (MESA E CAD BJ RA) CJA-04, PAD RAO FNDE 
ESCRic,\O: . 
:SSA 
ampo em MDP, com espessura de 18nun, revestido na face superior em laminad 
elammteo de alta pressao, 0,811Uti de espessuta, acabamente texturi7.ado, na tor CIN · 

tos arredondados, Revestimento na'faee inferior em chapa de balanceamento (con 
laea fen6lica) de 0,6mm. Apllca~o de porcas ga~ com rosca m~trica M6 · 
omprimento 10mm. Dimeosoes acabadas 600,nm Qargur.1) x 4SOn:n:n (profi,tndtdade) 
9,4mm (espessura)1admitindo·se tolerancia.de a~ + 2 mm para largura e profundidad 
de+./· lmm para espessura, 
opos ericabe.~dos com fita de. bordo terinopJAstica extrudada, confecdonada em PV 
qo~to de pollvlnlla), PP (pollpropileno) ou PE (polletileno ), com ~p~er." na face d 

'lageni, acabamentode-super:ffde texturlzado, na cor VERMELHA, colada com adesiv 
HotMi!lting". Res~n.da · ae artancamente m.(nlma de 70N. DimensOes nominals d 

· 2mm (larguraJ x 3mlit (espes.sur.a), com tolerinda de +/· O~Smin para espessu 
ntrali~t pont,o de infqo e ~rriti~o de aplica~o da fita de bordo no ponto central e d 

ado ,;,pesto l bQnta de contato com o usuaflo. O · ponto de· eneontrc 'da flta de bordo na 
eve apresentar espaeos ou descelamentos que facilitem seu anancamento. 

tura comp_osta de: CJ 
'Mqritarite$ veitlcais etravessa longitudinal confeccionados em tubo de a¢ carbon· 

aininadoaJrio, com costu~se~~o oblol'!ga de Z~mm x SB.mm, em chapa 16(1.Smm); 
Travessa superior confecdonada em tubo de aco carbono laminado a frio, com co 

do 'em formato de ·c~. com $e~O dtcular, dl~metro de 31,7Smm (11/4"), e. 
· pa 16 (l;Smm); 

, P~s .confeccionados··ein tubQ de ct~. carbcno lamina.do a frio, com costu~. se~ 
. rculc1r; diAmetr-0 de 38mm (11/21, em chapa 16 (l,Smm), 
orta•ll\ll"OS em pollpropileno copolfmero lsento de cargas minerais, compo 
teferencialmente de 50% de materia-prima reciclada, oli recuperada, podendo chega 
te 100%,, ·lnjetado .na cor· ClNZA. As car'acteristtc:as fundonals, diinensionals; d 
esl~ncia.e de 'llllift>rmi'2adede cordeven:i ser preservadas rio produto produzldo co.· 
a~ria·prima,:rectclada, adrnitindo-se toledncias na tona)idade, a criterio da Comlssa 
icntca do FNDB. Dlmensoes, design e.acabamento conforme ptoJeto. No molde do porta 

lvtos .deve ser gravado o sfmbolo lnternacional de redclagem, apresentando o nume 
dent:iHcador do .polfmero, a 14entiftca~o •modelo FDE•FNDE", e o ilome <la empre . 

. ab~~~, f.lo· cornpone~te injetado. N~e molde ta~m deve ser insertdo datado 
uplo com miolo girat6rio de t6mm de dtatnetro (tipo insert), lndicando m~ e ano d 
bricapo. 

iexteru.O,; aeompanhad» OU Jiao de sua pr6pria )ogomarca. 
· tura em tut>o de.a~ c:arbono lamtnado a· frto, com co$tu.ra. di~metro de ~o. 7tn.m, e 

apa 14 (1.9mm). 
l.xa~o do a:ssentn e eneosto lnjetados a estrutura atrav6s de rebites de "repuxo" 
liinetro de 4,81itin, tomprimentn 12mm . 

. ontelras e sapat;is, em pc>Jlpropilenp copotrmero virgem, Isento de cargas mh1erais 
[etadas na cor AMAR.ELA. ftxadas a estrutura atraves . de encalxe · e pino expansor 
lmensoes; design e acabamento tonforme projeto. 
os moldes ·«tas .pont:eiras e sapatas deve ser gravado o sfmbolo rntema~onal d 
edclagem, apfesent:arido o mimero identilkador do polfmero, a Jdentiflca~o "mode! 
DE~FNDE• (C()nforine ln,llca~o no profet.o), e o nome da empress fabrfcante d 
mponente:injetado. 

bs2: 0 nome do fabricante do componente deve ser cbngatoriamente grafado po 
·· xtenso, acompanhado ou nao de sua propria logomarea, · 

as pws metillcas deve, ser apllcado tratamento anti-ferruginoso que assegure 
lst!ncia a corros5o em cllmara de m!voa saltna de no mfnimo 300 horas, 

ntura dos elementos metAlicos em tinta em p6 bfbrida Rp6xl / Poli~ster, eletrostAti 
rllhante, poiimeriiada em estufa, espessura minima 40 mterometres, na tor CINZA. 

COMENDA~O: ALTURA:DO ALUNQ de 1,19m a 1,42~. ·. . • 
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NJUNTO DO.ALUNO (MESA E CAD.EIRA) CJA-06, PAD.RAO FNDE 

0006 
ESCRlcAO: 
ESA 

ampo em MOP, com espessura de 18mm, revestido na face superior em lamina 

MOVEISJB 

bs. l: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado po 
nso, acompanhado ou nao de sua pr6pna logomarca. 

lxa~o do tampo a estrutura atrav~ de: 
06 poreas garra rosca metnca M6 ( dlftmetro de 6mm); 
06 parafusos rosca metrica M6 (diftmetro de 6mm), comprimento 47mm 
lerincia de + / • 2mm), cabeca pane la, fenda Phil Ups. 

lxa~o do porta-livros a tra.vessa longitudinal atrav~ de rebltes de "repuxo", dilhnetr 
e 4,0mm, comprimento lOm.m. 

· ixa~o das sapatas (frontal e posterior) aos ~ atraves de rebites de "repuxo", di~me 
e 4,Smm, compnmento J.2i:nm. 
onteiras e sapatas em polJpropUeno copoJfmero virgem, lsent.o de cargas mlnerais 

·njetadas na cor VERMELHA. Dimensoes, design e acabamento conforme projeto, No 
oldes das ponteiras e sapat.as devem ser gravados o s{mbolo Internacional d 

ecidagem. apresentando o namero ldentificador do. polfmero, a identiftca~o "model 
E-FNDE", e o nome da empresa fabrtcante do componente injetado. Nesses molde 
bem devem ser inseridos datadores duplos com mlolo girat6rto de 5 QU 6mm d 

limetrQ (tjpo insert), indlcando mis e anode fabrica~o . 
bs. 2: 0 nome do fabncante do coinponente deve ser obrigatortamente grafado po 
xtenso, acompanbado ou nao de sua pr6pria logomarca. 
as partes metallcas deve ser aplicac:lo tratamento antiferruginoso que assegur 
es~nda a cerrosao em camara de nevoa salina de no m{nimo 300 horas. 
intura dos elementos mebilicos em ttnta em p6 hfbrtda Ep6xi/ Poltester, eletrostanca 
rtl}ijmte, pollmerizada em estufa, espessura mfnlma de 40 micro.metros na cor CINZA. 

EIRA 
sento e encosto em pollpropileno copollmero virgem, isento de cargas minerals 

njetados na cor VERMELHA. Dtmensces, design e acabamento conforme projeto. No 
oldes do assento e do encosto deve ser gravado o s(mbolo Internacional de redclagem 

presentando o m\mero identlficador do polfmero, a ldentifica~o "modelo FDE-FNDE-•, 
nome da empresa. fabricante do componente lnjetado. Nesses moldes tamMm deve 

er lilseddos datadores duplos com mtolo girat6rto de l6mm de dlametro (dpo Insert) 
ndicando m@s e anode (abrica~o. 
bs. 1: 0 neme do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado po 

nso, acompanhado ou n~o de sua pr6prla logomarca. 
strutura em tubo de a~o carbon() laminado a frto, com costura, dUimetro de 20,7mm, e 
apa 14 (l,9mm). 

lxaQ}o do assento e · encosto injetados a estrutura atraves de rebites de "repuxo" 
iAmetro de 4,Qmm, comprtmento 12mm. 
onteiras e sapat.as em poliproplleno copoUmero virgem, isento de cargas minerals 

· jetadas na cor VERMELHA, fucadas a estrutura atrav~s de encatxe e pino expansor 
imensees, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapa 
evem ser gravados o sfmbolo Internacional de reetclagem, apresentando o · mimer 

dentiftc:;ador do polfmero, a identlfica¢o "modelo FDE-FNDE•, e o nome da empre 
abricante do componente injetado. Nesses moldes tambem devem ser lnserldo 
atadores duplos com mtolo glrat6rto de 5 ou 6mm de dl3.metro (tipo Insert), Indicand 
es e anode fabrica¢o. 
bs, 2: O nome do fabricante do componente deve ser cbngatertamente grafado po 
xtenso, acompa"1tado ou nlo de sua pr6pria Iogomarca. 

· as partes metillcas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegu 
si~ncia a corrosil.o em dmara de n~voa sallna de no mSnlmo 300 horas. 

intura dos elemeotos metllicos em tlnta em p6 bfbrlda Ep6xi / J>oli~r, eletrostatica 
riJhante, polimerizada em estufa, espessura m[nima 40 micrometros, na cor CINZA. 
ECOMENDAc.,\O: ALTURA DO ALUNO de 1,33m a. l,59m. 

CJ 500 
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elamtntco de alta press!o, O,Smm de espessura, aeabamento textunzado, na CQr CJNZA 
ntos arredondad~s. Revestimento naface inferior em chapa de balanceamento (con 

laca fen61ic::a) de o;6mm. Aplica~o de porcas gai"til coin rosea ni~trica M6 
mpriment.o 10mm. Dimensaes aeabadas ®Omm (la~ra) x 450.iitm (profundidade) 

l 9,4mm ( espessura), admitindo-se t.olerlncia de a~ + 2mm para largura e pro{undida,d 
de.+/- Imm paraespessura. · 

. opos encabecados com fita de. bordo termoplasttca extrudada, confecdonada em PV 
(cloret.o de pofivirula), PP (pollproplleno) ou PE (polietileno). com "primer" na face d 

· lagem, acabamento de· superffcie texturtsado, na CQr . AzUL. colada com adesiv 
Ho~eltl11g". ·Dfm.e.nsaes nomiiiais de 22mm (largura) .x 3mm (espessura], co . 
le®tcta de +/· O;Srilin para espessura 'Centrallzar pont.o de lnCcio e ~tmfno d 

pllc;a~o da fita de bor4o no .pont.o central e do lado oposto a borda de contaro com 
uarto, 0 ponto de . e.ncontro da flta de· bordo nJo deve apresentar espa~os o 

escelamentos quefactlttem seu arrancament.o. · 
· utura ci:nripo_sta de: 

M<nj.\aiites verticais e travessa JongitudincU . confecdoilados em ttibo de a~ carbon 
am.in ado a trio, com costura, se~o ob Jon.JP.I de 29mm x SB mm, em cha pa 16 (1,Sinm ); 
Travessa superior confecctonada em tubo de: a~ carbono laminado a frlo, com c:ostura 

_tvado em fo~to de "C"; com se~o circular, di~metro de 3l.75mm (1 1/4"),.e 
. apa16(1,Smm); 

i>,s confeccionad~ em tube de a~o carbone ·Jamina~o a fri<>, com costura, secfi 
reular, difunetro de 38mm (1 l/21, em ~pa 16 (1;Smin). . .. 
orta-Livros em poliptopileno copoUmero isent.o de . cargas minerals. comp 
referenetalmente de 50% de materia~prima redclada ou recuperada, podendo c:;hega 
te 100%, ii)jetajfo na cor ClNZJ.\. As caracterfsttcas functonais, dimenslonals, d 
sistt!ncia e de tllliform!dade de cor devem ser preservadas no produto produzldo co 
ateria·prima reddada, admitindo0se tolerancias na tonaltdade, <!. cri~rio da Comissa 
ecnica do FNDE. Dlmensoes! design e.acabamento conforme projeto. No molde do porta 

ivrQs deve ser.gravado o slmbolo taternactonal de reddagem, apresentando o namer 
dent;iftcaclor «to. pollme.r~. a. tdentt6ca~t, ·riiodelo FDE-FNDB", e o i:iome da emp 

· bricante do componente ·tntetado. · Ne,S$e · molde tambem deve ser inserido datado 
uplo com mlolo,giratorio de t6nun de dJametro (tipo insert), h:tdicando m@s e ano d 

.abrica~o. 
bs. l: 0 nome do ~brl~te do ce>mponente deve ser obrlgatortamente gtafado po 

DSO, acompanbado OU .DfO .de SUa prop"rfaJogomarca. 
uca~o do tampo A estrutura atraves de.: 
~6 porcas garra rosca m~trica M6 ( diimetro de 6mni ); 
o:6 parafusos fo~ tr.tt$tri~ M6 (dilmetro de 6mmJ, comprlmento 47mm (co 
Ierancta de +F2inm); cat,~~ pap,ela, feri<f_a Phlllips. 

ixa~o,dQ porta0iivros a trave$Sa longl~dinal atra~s de re~ites de "repuxo", diAine 
e '4,0iniri, corilprimento 10mm. · 

a~o das sapatas (frontal e posterior) aos p.~ atrav~ de rebites de "repuxQ", di(me 
e·4;8mni, contpriinento 121nll!, . 
ontelras . e sapatas e'!ll polipropQenq copolfmero v:irgem, isento de cargas liiinerais 

njetadas na CQr AZlJL Pim~oes, design e acabamento conforme proJeto. Nos mot.de 
as pontelras ·e sapatas devem ser .gravados o sfmb!>lo internadonal de recidage 
pre$ehtando o numero i~entlflcador do polfnteto, a tdentifica~o ~inodelo FPE-FNPE·, 

· nomeda empresa fabri~~ do coinponente ~iljetado. 
esses.mo].des tamij~rn.deveni ser lnsertdos datadores duplos com mloJo girat.6rlo de 
u 6mm de dihnetro (t:jpo insert), indlqmdo m@s e anode fabrica~o. 
bs; 2: 0 nome do fabrlcante do componente deve ser obrlgatoriamente gtafado po 

xtiilso,acompaQhado oµ na9 de sua pr6prtafogomarca. 
as .partes mebilicas deve ser aplicado tratainento antiferruginoso que assegu 

esist!nda a corrosao em camara de n~voa safuta de no infnimo 300 horas. 
Intura cios elementos metiUcas em tinta. em p6 .hfbrida Epoxi/ i>ollest.er, eletrostati 

· nlbante, poli°"erluda emestufa, espessura mCnima de 40 micrometros na cor CINZA. 
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lme~oes: 600 x·900 :x: 760mm(Lxtx Ii) 
ampo em MOP, com espessura de l8inm.. revesndo na face superior em laminad 
e\am{nlco ,de· alta .p~o. o;~nm1 de e~p~ura, aca~ento ~rizado. nacor 

ver referin$s ), cantoi;·~rredonc:lados (conforme projeto ). Revestimento na face inferiQ 
·· m ehapa de balanceameiito-( coiib:a placa fen61ica j de 0,6mm. Aplica~o de poreas ga 

m rosca:in1tri.ta .M6 e · comprimento 1 Otnm. (ver det,1lhamento no proJeto ). · Dimensoe · 
: . ¢a_ba.das ~OQmm (largura}~ 6(}01Jlfl'.l (ptofµqdlda<fe) x 19;4DlJll C,$J,es~); a<fm!ttndo 

, , tole~ciride a~ +f ,2~1,lt p~largµra e p~fu.ndldade e + /-1.rn:m p~ espe$~ra. 
<>POS encab~dos c.om fila de bordo tennopl~ca extr:Udada, confeccionada em PY .. 
dol"3to de p~Jivinila); )p (pollpropUeno) ou PE (polletileno ), com "'prime!' na face d . 

. · tageoii aciibam.en.to de ~petficie textllrt7.acfo, ila cor AzuL (ver referendas)i cola. CJ 
. : '!ri ad~sWQ' ,;ffotMelth1g"., R;esi~ricfa · ~() amilcam~nto muuma de 70N. Dlm~iiS : . 
··01111nais de ~:Zmm- O~ra.) .x 3mri:l (espessW"S), com tolerintja de +/· o,SDll'D pa 
spessura. Centralizar ponto de lnfcto e termlno de apllca~o da flta de bordo no pon 
ntral e .do I.ado opOSte>'~ botda .de' contato com, o usu4rio. o ponto de encontro;da ftta d 

'oi'd.ctrrati deve apresent;ai espa~s-ou descolamentos qtie facilit2m seu arrilncamento. 
sfl1ituraco01p!>Sta de: 
Mo~.t!lntes ~rtlc:afs e. Q"ave!3Sa loggitudjnal confecctonados · em tul:Jo de a~o carbon 

. nilnad<> aJrto, com costura. se~o oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (t,Smm); 
Tra~.superior confecctonada ~ tubo de ~~ carbono lamlnado a frto, com costura 

.. ~o em foi'lnau., de ·c·, com se~«> circular, dl~metro de 31,75llll'll (11/4-), e 
Ji~paJ.6·(i.smgi);. 

' P~s. confecdonados em tubo de a~ .carbono laminado a frio, com costura. se~ 
rcwar, diftmetro de 38mm(11/2"), em chapa 16 (l;Smm). 

L PARA PESSOA EM CAD~IRA DE RODAS (PCR} - MA-02, PAD~O F.NJ)E 

sente e encoste em: polipropileno coJJ(>Umer<> virgen1, tsento f;f e cargas npne.rais 
Jetado.s na eer AZUl.. l>lmensi'1es1 design e.acabamento coniorme projeto. Nos.molde 
o assente e do encosto devem ser gnwadt>s o shnbolo Internacional de recidage · 
presentandci o numercfld~ntifitador. do polJmero, a tdent:ifica~o •modelo FDE-FNDE•, 
nome da empfesa.fabrt~ntecfo comp<>~enteinjetado. Nesses moldes tamb601 deve 

.·. r ~rtdos data<to.~ diJpl<>s com mfolo ginit6rto de 16mm ·de dilmetro (tipo insert) 
dlcando m~ e ano.de fabrfca(io. · · 
bS; 1: O nome do fab.iicante do compone'1te deve ser obrigatorfaniente gr;uado po 

nso; aco~parih~4P<>u n,Q cle saa proprfa logomarca. 
tura em tµJJ.Q .de ~.¢ c;ari>Qilif)airilriado a (ric'>,cqm CQ$t'U~. di~meti"Q de 20,7mm e 

apa 14(1.9.i:run), 
txa~cr do assento e ertcosto injetados A estrutura atrav6s de rebites de "repuxo" 

· iilmetro de- tJJ*11J1. .. t.o~i>n,111ento 12inm, 
· ontetras . ~ s#j:,atas: em potJproplleno copp){meti> vtrgem. iserito de cargas minerals 
njetadas ·na_cqr AZUL.. fuadu ~ ~~ra a~ves de encaixe e pino expansor, Dimens6es 

.. esig,I e. aca.~enta confcmne pl'QJeto. N<>s moldes·das pontelras e sapatas devem se 
vados o sfmbol<> Internacional de. rectclagem, aptesentando o n6merQ ideiiti~cador d .. 

· olfmero, · a ldentiftca~o •modelo · FDE·FNDE", e o nome da empresa. fal;ricante d 
· inponente lt1f eta do, Nes~es meldes ~mb~in devem ser tnsendos d~t:.1dores duplos co . 

l<>I<> Jirat6no de. s ou 6mm de. dtametr<> (tipo Insert), lndlcando m@s e ano d 
brtca~o. 
bs. 2: O neme do tabricante do. componente deve ser obrlgatorlarnente grafado. po 

nso, acc;,mpanhado:o_u. nao de sua propria logo~ 
as p~ m.!!t.illc:as deve ser ~plJc:ad9 ~t,am~to ~ti.fe1TU•i!:1oso que, ·~· 

. ncia a corro~o em:camara :de nevoa sallna de no mfnimo 3()() horas •. 
lntura dos elementos met.ilkos em tinta·erii p6 hfbrida Ep6xl / Poliester, eletrost.iti 
rilhante, polimenzac:fa em estllfa; ~~ura rnfnlma 40 micrometros,.nc1 cor C,:INZA. 

.. ~PMENDA9',0: AJ. 'J'lfflA DQ.)J.UNQ de 1..s~m a.1.,88,~ 
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odelo Item 
ONJUNTO DE REFElT RIO COM MESA COM TAMPO INJETADO EM TERMOP 
ASE DE ABS COM 8 CADEJRAS 

COMENDA~O: AL'tURA DO ALU NO de l,33m a 1,59m. 
esa composta por tampos modulares, tampo Injet.ado em termopl4stico a base de 

atura], co.m plgmenta~o, superffde )Isa, sem brilho e com formate retangular na co 
ermelha, formado por 4 modules que se flxam a estrutura por meio de encaixes, sendo 

0001 

MOVEiSJB 

LOTE 02 - PERMANENTE FNDE 

ixa~o do tampo a estrutura atraves de: 
06 porcas garra rosca metnca M6 (dilmetro de 6mm); 
06 parafusos rosca metrica M6 (diAmetro de 6mm), comprimento 47mm (co 
lerhcia de + / • 2mm ), cabeca panela, fenda Phllllps. 

ixa~o das sapatas (front;ll e posterior) aos p$ atraves de rebites de "repuxo", diam 
e 4,8mm, comprimento 12mm. 
onteiras e sapatas em poliptopileno copolimero virgem, isento de cargas minerals 

njetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura atraves de encaixe. Dlmensoes, design 
cabamento confonne projefu. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve set gravado · 
bnbolo Internacional de reciclagem, apresentando o nnmere identiflcador do polirnero 
atador de lotes lndlcando mes e anode fabrfca~o, a identfficas:ao "modelo FDE·FNDE" 
noine da empresa fabttcante do componente lnjetado. Nesses moldes tambem deve 

er lnsertdos datadores duplos com mlolo glrat6rio de 5 ou 6mm de diAmet.ro (ti 
· msert], lndicando mes e anode fabrica~o. 

bs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado po 
xtenso, acompanhado eu n~ de sua 1>r6prta logomarca. 
as partes metAlicas deve ser apllcado tratamento antiferruglnoso que assegu 

esisWncia a corrosac em cAmara de nevoa salina de no mfnimo 300 horas. O grau d 
nferrujamento deve ser de RiO e o grau de empolamento deve ser de dO /tO. 
'ntu:ra dos elementos metallcos em nnta em p6 hfbrida Ep6xi / Pollester, eletrostati 
rtlhante, pollmerizada em estufa, espessura mfnlma de 40 micrometres na cor CINZA. 

ONJUNTO DO PROFESSOR (MESA E CADIHRA) CJP·Ol, PADMO FNDE 
ESA 
lmensees. 650 x 1200 x 760mm (L x c x HJ 
ampo em MOP de 18 mm; revesttdo na face superior em f6rrntca 0,8 mm de espessuta 
a face inferior em cha pa de balanceamento de 0,6 mm. 
ainel frontal em MDP corn espessura de 18 mm, revestidc nas duas faces emlamtnad 
elamfoico de baixa pressao - BP, acabamento frost, na cor CINZA. E$trutu:ra cinza 
ontantes verticats confecctonados em tubo de as:o carbono lamina.do a frio, com costur 

e~o oblonga de 29 11\m x 58 mm, em chapa 16 (l~S mm). Travessa superlo 
nfeccionada em tubo de as:o carbono Iaminado a frto, com costura, curvado em forma 

e "C", com sec~o circular de 0 = 31,75mm (1 1/41, em chapa 16 (i,511\m). P 
onfeccionados em tubo de aco carbono lammado a frio, com costura, seccao circuJar d. 

= 38mm (11/2ff), em chapa 16 (1,Smm). Travessa longitudinal confecdonada em tub CJ 150 
e aco carbono laminado a frio, com costnra, se~o semt-eblonga de 25 x 60 mm, e 

· pa 16 (1,5 mm). Pontetras e sapatas em polipropileno copolfmero virgem e se 
, lnjetadas na cor 

INZA, ftxadas a estrutura atrav~s de encaixe. 
adelra 

ento e encosto em pollpropileno copolfmero virgem e sem carps, iiljetados 
oldados anatornicamente, pigmentados na cor ClNZA. Dimensoes Assento: 400 · 

30mm (L X P) Encosto: 396 X 198rnm (L x HJ. Emutura ctnza em tubo de aco carbon 
· aminado a frjo, com costura, IIJ 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm). Ponteiras e sapatas e 

olipropUeno copcllmerc. virgem e sem cargas, injetadas · na cor CINZA. Altura do assent 
o chiio 460mm. 

Prefeltura de 

~ssare p-...;;r- :1-~• - Jwr.-o -0..0-,,I 
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MOVEISJB so 

ncalxes nas laterals da.mesa (2 de cada !ado) e ~ encalxes centrais por m6dulos e 
· arafusos por m6dulo. Ap6s montada a·mesa mede,.aproximac;lamente, 2440x810rnm 
. m 640min de altura, com varia~o das medldas em a~ 5%. A estrutura deve se 
ormada per uni quadro fabricado em tube ~e a~ de s~o 20x40mm com l,2mm 

mposte por.stravessas e 2 cabec:ei~.As pemas devem ser fabrlcadas' em tubo de a 
iAmetro aproximado de 1.v2·x0,9rnrn c;le parede e enca~das sem O USO de parafusos, 
a extre_nµ<laae inferior de · cada p~ existe uma sapata. com regulagem de altura . pa .· 
lvelamento $ mesa, fabrica® en.i pt:>Hpropileno. Todas as pecas metalicas que compii 
mesa recebem tratamento anncorrestvo e plntura. em tinta ep6xi. 

EIRAS (8 UNIOADES) 
ento e encesto. em polij>topUeno copollmer» virgem, isento de cargas mmerats 

?Jetados na cor VERVI?LHA Nos moldes do assento e do encosto devem ser gravades 
fmbolo ir,ttei:r\adonal de rectclagem, apresentando o numero ldent:lficador do poUmero 
identiflca¢o -modelo f'D.E~FNDE", e o n<>me da empresa fabncante do componen 

nletado, Nesses moldes tambem devem ser insertdos datadores duplos com miol 
rat6rio d~ l6mm de djbletro (tipo lnsert),lndlcando m~ e anode fabrlca~o; 
bs, 1: 0. neme clo fabricant.e do componente- deve ser · obriptorlamente grafado po 
xt.enso, acompanhado ou riao de sua f>r6pfia logoinatq!. 

· tura em tubo de a~ carbono lamln.acJQ a ni<>,.com costura, dlimetri> de 2Q,7~ e 
· apa 14(1~9mmj. 
ixa~o do assento e encosto injetados ~ estrutura atraves de. rebites de "repuxo" 
i§'rnetro_de 4,8inm, comprimerito 12rnm. 
ontelras e sapatas em polipropile~o copolfmel'() vtrgem, isehto de car.gas mineraiS 
jetadas. na.,cor VERMELHA; ~$$·•"' estnitura a~v~s· de enqilice e pino expansor 
iinensoes, design e acabamenw conforme ptojeto. NQs moldes <las ponteiras e sapata 
evem ser :gravados o sfmbrilo ·intemadonill de rectclagem, apresentando o n6m 

dentjfica<ior do polfmero, a identiflca¢ao •mode lo FDE..:FNDE", e o nome. da empte 
bricante do . co111ponent.e tnJetado. Nesses moJdes tambem devem ser 'lnse~do 
tadores duplos com niiolo girat6rto de 5 ou 6mm de diArruitro. (tfpQ iosert), indJcaf!cl 

.~~ .. e anode f~btica~o.: 
bs. 2: <> norne do falirlcarite do c:omponent.e deye ser obrtgatoriament.e. grafado po 
.. · nso, acomp;mhado ou riao de sua pr6pria'log<>rnarca 
as partes me~lcas deve ser apUcado tratame11to an~rruginoso que asse 

st@neia . ~ corrosao em dmara de n~voa sallna de n.o. m{nimo 300 horas. Co 
presenfapto de catilogo. 

. ~IO Jato de· OS padr.oes difuensiomlis .estarem relacionados as estaturas dos lndivfduos 
nibora.a norma ABNT ij$R 1'4-006:2008 nao seja apll~vel a<> moblli~io para refeit6rto 
la ·pode set utilizada como refer@ncta para a elabora~o dos projetos das mesas e da 
deiras:para tefeit6rios esc:olares. · 

· ONJUNtO DE REFEITORJO COM MESA COM tAMPOJN)ETADO EM TERMOPI.AsTICO 
. SE DE ABS COM.8 CADEIRAS 
. COMENDACI\O: ALTURA DO ALUNO de l,59m a l,88m. 
esa c;ompost:a .pot tampos modwares, tampo inje~do em termopl~co A base 'de AB 
tural, com pigmenta~o,:superflde Usa,.sem brtlho e com formato retangular na·co 

zw bic, fonnado per :4 m6dufos que se ftx;lm A estrutura por, meio de encatxes, sendo 
ncatxes nas laterals da · mesa (2 de cada !ado) e. 3 encaixes centrals por m~dulos e 
rafusos por m6dul~. ~p6s i:nontada a mesa mede, aproxlmadamente, 2440x810mm · 

0002 m 760mm de altura. com varla~o das medldas em ate 5%. A estrutura deve se CJ 
ormada por -um quadro fabrtcado em tubo de ace de sepio 20x40rrim com \,2mm 
omposto pot 3:travessas e 2 cabeceiras. As pemas devem ser fabrtcadas em tubo de a 

. i~etro. aproxilna.do de U/zi'x0,9mm de parede e encaixadas sem o USO de parafusos 
a ·ex.tremidade ir:i,ferior de cada p~ exist.e uma sapata com regulagem de ahura pa 
ivelamenw da mesa, ~brt~da em pollpr'opileno. Todas as pecas rile~lcas .que com . 

. mesa reeebem tratamento aeneerrostvo e plntura em tinta ep6.xi . 
. DBIRAS (8 UNJDADE.S) 
sento e enccsto em poliproplleno cQpolfmero virgem, Isento de cargas nilnerais 

• 

• 
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01. TERMQ.DE: REFE~NCIA. 
02. PARECERJURIDICO 

Na opottunidade, enviamos em anexo dos ·seguintes·documentos: 

• ,;,~ t.Nl'L--. 
~'?'-' ~o~ 
Folha_:150 ;. , -- .. ~ 

MOVElSJB so 

nj~'dos na ~i' ,AZUL. Dimens~~. de.sfgtJ e acabamento cpl'lform;e projeb>. Nos mold 
· o a,ssent:o e de> enco~ devem ser gravad!>s o su:n.bolo tnternac;lonal de redclage 
presentando o numero lderitificador do polfrnero, a identifica~o "modelo FDE~FNDE\ 
nome da empresa fabrtcante do compi>nerite lnjetado: Nesses moldes tambem deve 

er jnserlclos·dat.ador~sduplos com mi9lo gli'.a~Jio de 16mm de dl.imetro (tipij fn~~) 
"ndicando m~s e ;µio de fabrlca~o. 

bs .. l: 0 no[Jle do fabrlcante do compcnente deve ser obrtgatortamente gratado po 
· nso, aci>D:!J)anhado ea riao de.sua proprta logomarca 

~@~a em tubo de a~o .carborio .iamJnado a fri<>, com costtira, «uametro de io,7ipm, er 
Mpa: J4 c:i:~9~J;. 
·IM.~f) do ~eilto e '.encosto inJetados. l. estrutura atrav6s de rebltes de "repuxo" 

· 1ame1n> de 4,Sinm; comprtme11to.12mm. 
ontetras e:·.sapatas em. polipropileili> copolfmero vtrgem, isento de carps ·minerals 

.. Jetadas na:¢or~L. ~das ~-est:ru~ta-~?~ ~e enc;:aixe e pino 4!Xpliits_or. Dtm~ns~~ 

. eslgri e aca~~etjto confonne prqjet:o. No(moldes das ponteiras e sapatas devein se 
~dos Q sfmbolo internacionai de recldagem, llPresentando o numero identiflcador d 

· 1,mero, a ldentiftca9lo "modelo llDE,FNDE", e o nome • da. empresa fabncante d 
~ponente. ~jetado. Nesses mo!~~ tapi~~ devem ser iriseridos da~dores dupi~s c_o ·· 

. fo)o glrat6rio de- 5 OU 6~ de diainetro (tip<> i~rt), fildicando ln6 .• f! llnO :cf 
.. ~,r1~¢io. 
bs .. 2: 0 · nome do fabri.cante do· componente :deve ser obrigatortament.e grafado po 

so, acompanhado ou nao de sua. proppa logoDiarca. 
~· ,parre.s nie~itjis d_eve ~r- apllcado tfatainento alitiferrugtnoso qiie assegu ·. 
slst!ntja :1 .com>~o em $.cU'a de ri~voa sail~ de no oitnlnu~ 300 }Joras; ·Co 

presept;a¢io d~:cat;alogo .. 
eio. ta.to de os padroes dlmenslonals estarem. relaclonados As estatu~s ~os lndlvfduos 
mboraa ilorma ABNT N~R 14006:2008 rii<>'seja aplipvel ~o mot>ilim<> p~ra refei~rii:> 
la pode ser utUtµda como referenda para ~-el;ibora~o tios proJ~~s da,s m.e$8S ed.·.·· 
. deiras para, l'efeft6l'ioHs.colares. , . 

ONJUNTO~~AVAOO J,NFANTll,]~M ,PP COM 6 iu~$ 
.... : ··. (6.UnJdades): 
· esa sext:avada co~posta pot tampo .e S:Ubtampo em PP. Medtdas do tarilpo: lado ~ior. 
lctipdad() ~enof- ?9ctn x Ja.t:eral - 37pn. Med.Id.as do subtampo: lado'fuafor:-49cm 
· do -.nenor ·• 26cm id_at:eral - 28gn; :~tura: colunas verticai.s em ttibo oblongo .20. 
5 x l,20mm. sup<irte do tampo, .subtampo e travessa das colunas em tilbo 2.0 x 20 
,iOinm. 

· · · .EIRAS (6 Unidad~s) 
. . ··. ento e enco$ ~01- p~1ipropDen9; -~oldado!f .anatomtcan(en~. nas · co~ verde; t · 
0003 '. le;._ ~µI bll.Qy, .verm.eJho; Illas, 'll_r,nareJo. Diro~ns~ · ~ento: 325_ X _3{Smrp ;CL X P 'CJ 

·· ·· ··· · il~st.o:33.0 X l60mm (l.xH). Estruti.u:a na ccr dnza em tubo deaeo 7/8x 1,20mm. N 
artes mettlicas deve ser apllcado.tratamento anti-ferruginoso que assegure resist{!nd. 
corrosao em. ·camara de ·nevoa saltna de. no mfnimo 300 horas, · Plntura dos· elemento ... '. . . '. . . . . . 

. etllico~ em t1nta em j>9 h(brida Ep~xf/ Poliest.er, eletrostatica, bnlbante, polimeriiad 
·. '1'.~tiaf~, e$eSSUJ11 mfriim.a ije ·~ micromet:ros; . 

ESA I>E CENTRO (1Unidade) 
esa central com estrutu:ra:em·ttibo·7/8 x {2omm etampo tircularmedindo 0 0,525 · 

m p~llpropil~no~ 
ariirit:ta de 12 m~ coritra'defettos de fabiica~o, 

I . 

: '. 

. 
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:o3. '.ED-ITAL '.E'ANEXOS DO' ORGAO o:ERE1~£1AOOR. 
Q.~; A.Vl~Q iE J>JJ}13;~f.c;~¢'C:>'~$::.t_ro: Eb.if;Wt 
1)$. AX.l(S) \DA(;SfSB.SSAO((t~sJ QRGAQ ~<rn.R.NGJi\IlOR, 
[O. E.-· .. :~RO.f C?~J~f~~ )!tµ:G.~~_gg.~ .: ;q.~·~~1J{~~;l.'.~S.l.¥ENQ~D,l:>M:'I>:0Sii.Ptij$)N EN">- 
'0'7 1JCJCUMENXA:~AO"'D:A :EMPRES1\/VENCEDORA ~~ - "~ 

!!J!!!tif ii~o . ·· ... _ .. _ . {~•ha~~ 
:l'.1.\ '.f.\t~:P:E R.llGJS:fQR:10.6. PijEC;QSIQRGAQ. GERENCIAD.OR ~OJ -0~>-s 
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